


Die Bearbeitung mit dem

Das ROTOLES System ist ein spezielles Bearbeitungsverfahren Rotoles System hat folgende
mit hohen wirtschaftlichen Effekten. Vorteile:
Wer stehen bleibt, schreitet riickwarts. Das gilt auch flr Technologien, di man am Gipfel Hohe Planheit der Obe rf|5Che

ihrer Entwicklung glaubte. Ein Beispiel hierflr ist das weltweit patentierte ROTOLES SYSTEM,
ein Stirnplanfrasverfahren zur Oberflachenbearbeitung von Holz, Holzwerkstoffen,

Kunststoffen und Leichtmetall. .
Konventionelles Hobeln Rotoles System

Kein Wellenschlag auf der Hobelflache,

dadurch bessere Planheit der

United States Patent Number 4,964,446 Bearbeitungsoberflache.

Europaisches Patent Nr. 0382877

Grundprinzip der Bearbeitung des Rotoles Systems

Bogenformige Fiihrung uiber das Werkzeug

Rotor mit Lagerung Dickenbearbeitung Kein Hobelschlag am Ende und am Beginn jeder

Bearbeitungsoberflache.

Feste Platte (Fuhrungsteller) Druckschuhe

Abnahme

Verstellbarer Abrichttisch
Feste Platte (Fuhrungsteller)

Rotor mit Lagerung

Abrichten



Planheit der Flache unabhadngig von der
Abnutzung des Werkzeuges

Rotoles System

Ein abgeniitztes oder beschadigtes Messer hat
keinen EinfluB auf die Planheit der Oberflache,
weil sich die Schnitte in der Breite und Lange

mehrfach tberdecken.

Konventionelles Hobeln

UngleichmaBige Abnltzung oder

Beschadigung der Messer

Hobelmesser

ergeben ungerade oder unebene Flache

Werkzeug

Bessere Bearbeitung von Asten
und deren Randbereiche ohne Ausrisse

Offenporige Oberflache

Konventionelles Hobeln

Span

- Plastische Verformung der Zellstruktur

- Kristallisierung des Harzes

Geschlossene Zellstruktur

Schlechtere Verankerung des Leimes

Leim

Rotoles System

Span

- Keine plastische Verformung der Zellstruktur

- Keine Kristallisierung der Harzes

Offene Zellstruktur

Hohere Festigkeit der Verbindung

Geringerer Leimverbrauch

Leim



Die ROTOLES-Werkzeuge (Rotoren) sind jeweils parallel zu den Bearbeitungsflachen angeordnet. Bei mehrseitiger
Bearbeitung sind die Rotoren direkt Ubereinander bzw. bei der Vertikalbearbeitung direkt gegeniberliegend platziert.
Durch die vielen Einzelschneiden der Wendemesser die am Umfang der Rotoren angeordnet sind, ergeben sich sehr
geringe Spandicken von 0,1 bis 0,5 mm pro Messer. Daraus resultieren geringere Schnittkrafte und Schnittdriicke,
was eine ruhigere und gleichmaBigere Bearbeitung zur Folge hat. Das Resultat sind bessere Oberflachen.

Durch die besondere Art der Bearbeitung (das Werkzeug dreht sich

in horizontaler Ebene von links nach rechts und arbeitet wie ein Fraser)
ist es moglich sehr kurze Werkstilicke zu bearbeiten, ohne daB
Wellenschlag an den Enden vorkommt.

Das Werkzeug ist mit Wendeplattchen ausgeriistet. Nach der Abnltzung
auf einer Seite werden die Plattchen umgedreht. Ein Plattchen kann

bis zu 4 mal gewendet werden, erst dann muB es ausgewechselt werden.

Die Messerhalter sind
schnell wechselbar und
werden im Rotor mittels
Spannkeil fixiert.

Hervorragende Bearbeitung von Asten und deren Rénder. Geeignet fiir extrem trockenes Holz;
recycliertes Holz, sowie Massivholzplatten werden prazise und mit Leichtigkeit bearbeitet.

ROTOLES Maschinen mit Walzenvorschub

Mehrseitige Kalibrierfraismaschinen - Kehlmaschinen
Bearbeitungsbreite von 200 bis 600 mm

ROTOLES Maschinen mit Band bzw. Kettenvorschub

Einseitige Kalibrierfraismaschinen Zweiseitige Kalibrierfrasmaschinen
Bearbeitungsbreite von 300 bis 2100 mm Bearbeitungsbreite von 400 bis 1300 mm
Einseitige Kalibrierfrasmaschinen Zweiseitige Kalibrierfraismaschinen
mit Kombischleifaggregat mit Kombischleifaggregat
Bearbeitungsbreite von 400 bis 1300 mm Bearbeitungsbreite von 400 bis 1300 mm



Gliederdrucksystem vor dem Fraswerkzeug
halt die Werksttcke.

Eine BUlrstvorrichtung entstaubt die Oberflache
vor der weiteren Bearbeitung.

Die Reibung zwischen Férderband und Werksttck
sichert einen einwandfreien Vorschub.

Bei geschisselten oder unterschiedlich starken Holzern
werden die Werstlicke Uber dem Abrichtrotor mittels
Spezialkette mit gefederten Mitnehmerstiften
transportiert.

Das Kombischleifaggregat mit Kontaktwalze und
Schleifschuh ist eine prazise und kompakte
Einheit fir rasche Umstellung zwischen

Kalibrier -und Feinschleifarbeiten.

Einseitige Fras-

Hobelmaschinen

Bearbeitungsbreiten 300, 400 mm

Fir eine perfekte Kalibrierung ohne Schaden und mit hoher Geschwindigkeit.

Diese Maschinen eignen sich besonders zur Bearbeitung von
dinnen Holzstlicke, zum Beispiel Sagefurnier.

Rotoles 400 D

Hobelbreite (mm): 40 - 400
Hobelhéhe (mm): 2 -150
Werksticklange "min" (mm): 150
Vorschub "bis" (m/min): 45
Gewicht "ca." (kg): 1.800

Rotoles 300 D-L

Hobelbreite (mm): 30 - 300
Hobelhdhe (mm): 2-150
Werkstlicklange "min" (mm): 80
Vorschub "bis" (m/min): 25
Gewicht "ca." (kg): 900

Rotoles 400 PD-SV
Hobelbreite (mm):
Hobelhdhe (mm):
Werkstlickldange "min" (mm):
Vorschub "bis" (m/min):
Gewicht "ca." (kg):



Zweiseitige Fras- Hobelmaschinen

Spezialmaschinen fir mehrere Operationen in einem Durchgang. Kombinationen der verschiedenen
Einheiten fir die Bearbeitung unterschiedlicher Materialien und flr unterschiedliche Anwendungen.

Einseitige Fras- Hobelmaschinen
Bearbeitungsbreiten 600, 900, 1300, 2100 mm
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Rotoles 400 PD

Rotoles 600 D-L . ; _
Hobelbreite (mm): 40 - 600 Hobelbreite (mm): 40 - 400
Hobelhéh g 2 - 150 Hobelhéhe (mm): 6 - 150
obelno e_(mm)“. o Werkstlicklange "min" (mm): 150
Werkstlicklange "min" (mm): 80 HRian N
Wit N Vorschub "bis" (m/min): 30
Vorschub "bis" (m/min): 25 Gewicht "ca." (kg): 4.500
Gewicht "ca." (kg): 2.000 ' ' '

Rotoles 600 PD

b
Hobelbreite (mm): 40 - 600 o A .

.. ! Werkstlicklange ""min" (mm): 250
Hobelhdhe (mm): 2-150 v hub i (mymin): p
Werkstiickldnge "min" (mm): 150 Gors_c hli ) "bis (|(< v in): 10,000
Vorschub "bis" (m/min): 30 ewicht "ca.” (kg): .
Gewicht "ca." (kg): 5.400

Rotoles 900 D

Hobelbreite (mm): 60 - 900
Hobelhdéhe (mm): 2-150
Werkstlicklange "min" (mm): 150
Vorschub "bis" (m/min): 36
Gewicht "ca." (kg): 8.500

Rotoles 1300 D

Hobelbreite (mm): 60 - 1300

Hobelhdéhe (mm): 2-150

Werkstlcklange "min" (mm): 150 Rotoles 1300 PD+B

Vorschub "bis" (m/min): 36 Hobelbreite (mm): 60 - 1300

Gewicht "ca." (kg): 11.500 Hobelhéhe (mm): 6 - 50
Werkstlcklange "min" (mm): 500
Vorschub "bis" (m/min): 36
Gewicht "ca." (kg): 21.500

Rotoles 2100 D

Hobelbreite (mm): 100 - 2100
Hobelhdéhe (mm): 2 -150
Werkstlcklange "min" (mm): 150
Vorschub "bis" (m/min): 36
Gewicht "ca." (kg): 30.000
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Vertikale Spindeln kdnnen auch fiir Profilierarbeiten
angepasst werden.

Die Vorschneider bearbeiten die Kante des Werkstiickes.
Die wird dadurch absolut sauber bearbeitet.
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GegenUlber vertikalen Rotoren sind die beste Wahl
fir eine perfekte Kalibrierung und hervorragende

Verklebung.

Hohe Genauigkeit bei horizontaler Bearbeitung
wird mit einem sehr kurzen Abstand zwischen

den beiden Rotoren erreicht.

Mehrseitige Kalibrierfrasmaschinen

Schwere vierseitige Kalibrierfras-hobelmaschine mit Rotoles System, Vertikalspindeln,
Ritzsage und Bilrstvorrichtung flr anspruchvolles Kalibrieren von Leimholzlamellen.

Rotoles 300 4V-KS

Hobelbreite (mm): 70 - 320
Hobelhdéhe (mm): 19 -120
Werkstlicklange "min" (mm): 3.000
Vorschub "bis" (m/min): 230
Gewicht "ca." (kg): 19.500

Rotoles 300 2V-KS

Rotoles 300 4V-KS

Rotoles 300 5V-KS

Rotoles 300 4V-KS

Hobelbreite (mm): 30 - 300
Hobelhéhe (mm): 14 - 150
Werkstlcklange "min" (mm): 1.500
Vorschub "bis" (m/min): 80
Gewicht "ca." (kg): 11.000

Rotoles 300 4VR

Rotoles 300 5VR

Rotoles 300 9V
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Mehrseitige Fras- Hobelmaschinen - Kehimaschinen Zwei- oder Vierseitige Kalibrierfras-hobelmaschinen

Je nach Zweck kann das Holz auf zwei oder vier Seiten mit dem Rotoles System kalibriert werden;

weitere Verarbeitung wird durch konventionelle Spindeln in verschiedenen Anordnungen erledigt. Zwei- oder Vierseitige Kalibrierfras-hobelmaschine mit Rotoles System flir anspruchvolles Kalibrieren

einzelner Lamellen. Die Oberflache wird, unabhangig von Faserorientierung oder Jahresringe,
gleichmaBig bearbeitet.

Rotoles 200 4V

Hobelbreite (mm): 20 - 200
Hobelhdhe (mm): 8 - 150
Werkstlcklange "min" (mm): 800
Vorschub "bis" (m/min): 30
Gewicht "ca." (kg): 4.000

Rotoles 300 4VR

Hobelbreite (mm): 30 - 300
Hobelhéhe (mm): 14 - 150
Werkstiicklange "min" (mm): 1.200
Rotoles 300 SV Vorschub "bis" (m/min): 30
Hobelbreite (mm): 30 - 300 Gewicht "ca." (kg): 6.500
Hobelhéhe (mm): 14 - 150
Werksticklange "min" (mm): 1.200
Vorschub "bis" (m/min): 60
Gewicht "ca." (kg): 7.500

Rotoles 400 2V

Hobelbreite (mm): 40 - 400
Hobelhdhe (mm): 15 - 150
Werksticklange "min" (mm): 1.200
Vorschub "bis" (m/min): 60
Gewicht "ca." (kg): 4.800

Rotoles 300 10V

Hobelbreite (mm): 30 - 300
Hobelhdhe (mm): 14 - 150
Werksticklange "min" (mm): 1.200
Vorschub "bis" (m/min): 60
Gewicht "ca." (kg): 16.500

Rotoles 600 2V

Hobelbreite (mm): 40 - 600
Hobelhdhe (mm): 15 - 150
Werksticklange "min" (mm): 1.600
Vorschub "bis" (m/min): 30
Gewicht "ca." (kg): 7.000
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